AQUA HOLZLASUR SLF

Marktbezeichnung:

Art des Werkstoffes:
Anwendungsbereich:

Farbton:
Glanzgrad:
Bindemittelbasis:
Pigmentbasis:
Spez. Gewicht:
Eigenschaften:

Diffusionsaquivalente
Luftschichtdicke:

Geeignete Abtdnpaste:

Trockenzeit:

Verdiinnung:
Verarbeitungsart:

Verarbeitungstemperatur:

Materialverbrauch:
Lagerung:

Reinigung der Werkzeuge:

Verpackung:
Systemaufbau:

Untergrundvorbereitung:

EU-Grenzwerte fiir den
VOC-Gehalt:

Anmerkung:

Tabelle fiir Spritzauftrag

AQUA HOLZLASUR SLF

VOC-freie, wasserverdinnbare, schichtbildende Langzeitlasur

ZERO

Farben fiir Profis

Technisches Merkblatt

FUr innen und aullen auf mafBhaltigen und nichtmaf3haltigen Bauteilen sowie alten,
I6sungsmittelhaltigen Lasuranstrichen; unbedenkliche Verwendung in Raumen, in
denen Lebensmittel hergestellt bzw. behandelt werden (TUV-Gutachten).

9 Standardfarbtone, farblos, Colortone

Seidenmatt
Spezielle Kunstharz-Dispersion

Mikronisierte Eisenoxydhydratpigmente

Ca. 1,0 +/-0,1

UV-bestandig, VOC-frei, tropfgehemmt, blockfest, dauerelastisch, wetterbestandig,
schadstoff-, Idsemittel- u. weichmacherfrei (TUV-Gutachten)

sq¢-Wert = 0,28 m; nach DIN EN ISO 7783-2

Nur untereinander mischbar, als Color Aqua Holzlasur Uber ZERO MiX Ténanlage
ténbar.

Je nach Temperatur und Luftfeuchtigkeit nach 30 Minuten staubtrocken, Uber Nacht

durchgetrocknet

Wasser
Streichen, rollen, spritzen
Mind. + 5 °C fur Luft und Untergrund
Ca. 80 ml/m? pro Anstrich

Kuahl, jedoch frostfrei

Sofort nach Gebrauch mit Wasser und Seife
375 ml, 750 ml, 2,51
Besonders zu beachten VOB Teil C DIN 18363

AuBen: Nadelhélzer mit ZERO Acryl Holzschutzgrund vorbehandeln, rohes Holz 2-3 x
mit ZERO Aqua Holzlasur SLF farbig lasieren. ZERO Aqua Holzlasur farblos fur
aufen nicht allein verwenden.

Innen: 1-2 x ZERO Aqua Holzlasur SLF auftragen.

Ersten Anstrich mit 5—~10 %Wasser verdiinnen.

Kategorie: eWb-130 g/l (2010) dieses Produkt enthalt < 130 g/l VOC

In schwierigen Fallen Beratung einholen. EG-Sicherheitsdatenblatt beachten!
Empfohlen wird eine jahrliche Prufung der Oberflache. Schaden missen sofort

beseitigt werden.

DiisengroéfRe Spritzwinkel | Druck/bar| Verdiinnung|  Viskositat Kreuzgange
Inch mm
Airless + Aircoat | 0,011-0,015 0,28-0,38 [40-60° ca. 150 ca.0-5% 1
Hochdruck: 1,5 ca.35 ca.0-5% 11/2
Niederdruck: 1,3 ca.5 10% 1172

Dieses Technische Merkblatt ist nach neuestem Stand aus vorliegender Erfahrung erstellt. Eine Rechtsverbindlichkeit ist daraus
nicht abzuleiten. Bei Neuauflage werden diese Texte unguiltig.
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