Superfix

1-K-HYBRID-KLEBDICHTSTOFF - ELASTISCH

TECHNISCHES MERKBLATT

- losemittelfrei und geruchsneutral
- leicht ausspritzbar

- keine Blasenbildung

- sehr geringer Schrumpf

- breites Haftungsspektrum

- siliconfrei

- gute UV-Bestandigkeit

Bostik Superfix eignet sich fur die elastische Verkle-
bung unterschiedlicher Werkstoffe im Innen- und
Auf3enbereich, temporar auch fur den Einsatz unter
Wasser, in Schwimmbadern und im NaRbereich.
- Verklebung von Folien im Fassadenbereich (z.B.
Butyl- und EPDM-Folien)
- Verklebung von Paneelen
- Verklebung von Sockel-, FuB- und Zierleisten
- Verklebungen im Holz-, Metall- und
Containerbau
- Verkleben und Verfugen von Fliesen im
Unterwasserbereich

Bostik Superfix ist ein vielseitig anwendbarer einkom-
ponentiger Klebdichtstoff. Bostik Superfix ist fruh-
wasserbestandig und vulkanisiert mit Luftfeuchtigkeit
zu einem elastischen Klebstoff aus. Dieser besitzt eine
ausgezeichnete Witterungs- und Chemikalienbe-
standigkeit. Bostik Superfixist ldsemittel-, silicon-und
PCP-frei und weist einen geringen Schrumpf auf. Bos-
tik Superfix ist anstrichvertraglich im Sinne der DIN
52452, Teil 4. Aufgrund der Vielzahl moglicher An-
strichstoffe sindjedoch Eigenversuche durchzufuhren.
Bostik Superfix eignet sichim Unterwasserbereich von
Schwimmbecken flr die temporare Verklebung von
keramische Belagen und furtemporare Dehnungs-und
Bewegungsfugen (Wartungsfugen) bis zur nachsten
Revision des Beckens (max. 1 Jahr). Wasserdampf-
durchlassigkeit gepruft nach DIN EN 12086 unter
Berucksichtigung der DIN EN 19371, Gepruft zur Abdich-
tung von Arbeitsfugen an Bauwerken aus wasser-
undurchlassigem Beton (WeiBe-Wanne-Konstruktion)

gemaf Bauregelliste A, Teil 2, Nr. 1.4. Unbedenklichkeit-
serklarung flrLebensmitteltransportierende Fahrzeu-
ge und Lebensmittel verarbeitende Betriebe ((EG) Nr.
1935/2004 und LFGB 88 30 und 31).

Die Haftflachen mussen fest, tragfahig, sauber, trock-
en, fett- und staubfrei sein. Alle Untergrundstoffe
mussen mit Bostik Superfixim Sinne der DIN 52452, Teil
Tvertraglich sein; sie durfen weder Bitumen noch Teer
enthalten. Haftung und Vertraglichkeit mit Kunststof-
fen sollen objektbezogen gepruft werden. Bei An-
wendung auf beschichteten Untergrinden ist eine
Vorprufung der Vertraglichkeit notwendig. So ist z. B.
bei acrylhaltigen Beschichtungsstoffen durch Weich-
macherwanderung ein Haftverlust moglich.

Bostik Superfix ist mit Druck auf die Haftflache
gleichmagigauszuspritzen. Zur Verklebung das Gegen-
substrat auflegen und Klebstoff gleichmagig ver-
pressen. Hierbei eine Dicke des Klebstoffbetts von min.
2 mm einhalten, damit der ausgehartete Klebstoff Be-
wegungen elastisch aufnehmen kann.



Verunreinigungen lassen sich im frischen Zustand mit
BOSTIK SOLVENT 250 oder BOSTIK SOLVENT 300 ent-
fernen. Diese kdnnen auch zur Entfettung der Haft-
flachenverwendet werden. Im abgebundenen Zustand
ist Bostik Superfix nur noch mechanisch zu
entfernen.

Kuhl und trocken zwischen + 5 °C und + 25 °C lagern.
Die Lagerfahigkeit betragt 18 Monate in ungedffneten
Originalgebinden.

430 g Kartusche, weil3
430 g Kartusche, schwarz
430 g Kartusche, grau

SMPTECHNOLOGY

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Gewihrleistung fir das Verarbeitungsergebnisim Einzelfall kdnnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Verwendungsmogli-
chkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte
nicht Ubernehmen. Eigenversuche durchfiihren. Leichte Verfarbungen bei Dichtstoffen unter UV-Einstrahlung méglich
Geringe Farbschwankungen zwischen Chargen produktionstechnisch bedingt. Fur die absolute Farbtreue wird keine Ga-
rantie Ubernommen. Objektbezogen chargengleiches Material verwenden. Unser technischer und kaufmannischer Be-
ratungsdienst steht Ihnen zur Verfiigung
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Basis

Farben

Hartungssystem

Standvermogen

Spritzmenge

Spez. Gewicht

Hautbildungszeit
(+23°C/50%r.F)

Durchhdrtung
(+23°C/50%r.F)

Volumenanderung

Zugfestigkeit
(2mm Film)

ReiRdehnung
(2mm Film)

SHORE A-Harte

max. Bewegungsaufnahme

Temperaturbestandigkeit

Verarbeitungstemperatur

Smart help
+ 49 5425 801-0

Bostik GmbH

Silantermininierte Polymere, neutral
vernetzend

weil, grau, schwarz

durch Luftfeuchtigkeit

standfest; < 2mm
(DIN 52454-ST-U 26-23)

>100 g/min. (DIN 52456 - 6mm)

ca. 1,5 g/cm? (DIN 52451-PY)

ca.15 min.

ca.3mm /24 Std.

< -3 % (DIN 52451-PY)

ca.2,5N/mm?

ca. 400 %

ca 55 (DIN 53505, 4 Wochen 23 °C/
50 %r.F.)

10 %, bezogen auf Ausgangsbreite der
Fuge

ca.-40°Cbis +100°C

+5°C bis + 40 °C (Bauteiltemperatur)
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